ТИПОВАЯ ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ КАРТА (ТТК)
РД 34.20.664-90

     

ЗАМЕНА СТОЕК АНКЕРНО-УГЛОВЫХ АП-ОБРАЗНЫХ ОПОР ПРИ ДВУХ ПАСЫНКАХ НА СТОЙКУ 

     

	
	ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ КАРТА 7 


	

	
	ВИД РАБОТ 


	СОСТАВ БРИГАДЫ 


	МЕХАНИЗМЫ 


	НОРМА ВРЕМЕНИ 



	
	Замена стоек анкерно-угловых АП-образных опор при двух пасынках на стойку 


	Электромонтер (IV группа по ТБ), производитель работ

Электромонтер (III группа по ТБ) 

Электромонтер (II группа по ТБ)


	- 1

- 1

- 1 


	Механизм повышенной проходимости с лебедкой, оборудованный для перевозки людей, приспособлений, такелажа - 2 


	

	
	
	Водитель (II группа по ТБ)


	- 1 


	
	

	
	
	Всего 


	4 чел.


	
	

	
	
	Водитель при замене стойки работает как электромонтер, имеющий II группу по ТБ


	
	

	
	ИНСТРУМЕНТ, ПРИСПОСОБЛЕНИЯ, ИНВЕНТАРЬ


	МАТЕРИАЛЫ 


	ЗАЩИТНЫЕ СРЕДСТВА



	
	Лебедка ручная грузоподъемностью 1  т


	1 шт.


	Лес пропитанный диаметром 240 мм, длиной 11 м


	0,72 м[image: image1.png]


 


	Предохранительный пояс 


	3 шт. 



	
	Лебедка ручная грузоподъемностью 0,5  т


	1 шт.


	Болт M18 длиной 550 мм 


	8 шт.


	Диэлектрические перчатки


	2 пары 



	
	Блок грузоподъемностью 0,8  т


	2 шт.


	Проволока бандажная 


	6 кг 


	Каска защитная


	4 шт.



	
	Бурав


	2 шт.


	Болт бандажный M18 длиной 300 мм 


	4 шт.


	Переносное заземле-

ние однофазное с изолирующей штангой


	3 компл.



	
	Выколотка 


	2 шт.


	Болт M18 длиной 800 мм 


	2 шт. 


	Измерительная штанга


	1 шт.



	
	Пила поперечная


	1 шт.


	Гайка M18 


	14 шт.


	Аптечка 


	1 компл.



	
	Ножовка по металлу (с двумя запасными полотнами)


	1 шт.


	Шайба квадратная 


	10 шт.


	
	

	
	Топор


	 2 шт.


	Шайба бандажная 


	8 шт.


	
	

	
	Монтерские когти


	3 пары

     


	
	
	
	

	
	Монтерский инструмент


	2 компл.


	
	
	
	

	
	Щуп-молоток


	2 шт.


	
	
	
	

	
	Лопата штыковая


	1 шт.


	
	
	
	

	
	Канат капроновый (оттяжка) диаметром 11 мм (30 м)


	2 шт.


	
	
	
	

	
	Трос стальной (для оттяжки) диаметром 13 мм (50 м)


	2 шт.


	
	
	
	

	
	Трос стальной (для лебедки) (30 м)


	2 шт.


	
	
	
	

	
	Стяжка цепная


	2 шт.


	
	
	
	

	
	Стропы капроновые для крепления элементов опоры


	1 компл.


	
	
	
	

	
	Цепной бандаж


	4 шт.


	
	
	
	

	
	Лом


	1 шт.


	
	
	
	

	
	Канат капроновый (для подъема инструмента) диаметром 8 мм


	2 шт.


	
	
	
	

	
	УСЛОВИЯ ТРУДА 


	МЕРЫ БЕЗОПАСНОСТИ


	ОСОБЫЕ УСЛОВИЯ 



	
	Работа выполняется по наряду со снятием напряжения 


	Работа выполняется в соответствии с действующими "Правилами техники безопасности при эксплуатации электроустановок" - М.:  Энергоатомиздат, 1987.

Перед началом работ производитель работ должен проверить исправность приспособлений, такелажа, защитных средств и тяговых механизмов, обратив особое внимание на сроки их испытаний 


	Нa время замены стойки устойчивость опоры обеспечивается с помощью двух оттяжек (см. п.5 разд. "Последовательность операций"). Первая оттяжка устанавливается по направлению траверсы опоры со стороны внешнего угла поворота ВЛ. Один ее конец крепится за верхнюю часть стойки у тросовой траверсы, а второй - к тяговому механизму.



	
	
	
	Вторая оттяжка устанавливается под небольшим углом к оси ВЛ. Один конец ее крепится к верхней части остающейся стойки А-образной фермы, а другой - к тяговому механизму (ГТТ и т.п.)




	ТЕХНОЛОГИЯ РАБОТ



	ПОСЛЕДОВА-

ТЕЛЬНОСТЬ ОПЕРАЦИЙ 


	ИСПОЛНИТЕЛИ


	РИСУНОК 



	
	Должность 


	Группа по ТБ


	Коли-

чество, чел.


	

	1. Оформляется наряд, разрешение на подготовку рабочего места и допуск к работе


	Пр.работ 


	IV 


	1 


	

	2. На месте работ проверяется отсутствие напряжения и накладываются защитные заземления на три фазы ВЛ


	Пр.работ

Электро-

монтер 


	IV

III 


	1

2 


	

	3. Производитель работ допускает бригаду к работе


	Пр.работ 


	IV 


	1 


	

	4. На пасынках остающейся в работе стойки, расположенной в той же А-образной плоскости, что и заменяемая стойка, устанавливаются две ручные лебедки (Л1 и Л2) грузоподъемностью 1 т и 0,5 т


	Электро-

монтер


	II 


	2


	

	5. С помощью двух оттяжек (1, 2) производится перенос нагрузки с заменяемой стойки на остающуюся в работе часть опоры (рис.1 и 2)


	Пр. работ

Электро-

монтер 

Электро-

монтер

(водитель)


	IV

III

II 


	1

1

1 


	[image: image2.png]



     

Рис.1. Крепление элементов опоры и установка блоков

[image: image3.png]



Рис.2. Опускание (подъем) стойки     



	6. На оставшуюся в работе стойку выше траверсы устанавливаются два блока (N 1 и 2, см. рис.1)


	Электро-

монтер 


	III 


	1 


	

	7. Конец троса от лебедки Л1 грузоподъемностью 1 т пропускается через верхний блок N 1 и крепится к траверсе опоры у заменяемой стойки (см. рис.1). На трос дается тяжение. (В дальнейшем через него воспринимается масса траверсы и проводов)


	Электро-

монтер 

Электро-

монтер


	III

II 


	1

1 


	

	8. Конец второго троса от лебедки Л2 пропускается через нижний блок N 2 и крепится к сменяемой стойке ниже траверсы примерно на 1/3 длины от верхнего конца стойки (см. рис.1)


	Электро-

монтер 

Электро-

монтер


	III

II 


	1

1 


	

	9. Для предохранения от сдвига стойки защитная крышка (3) при вершине А-образной фермы крепится цепной стяжкой к остающейся стойке (см. рис.1)


	Пр.работ


	IV 


	1 


	

	10. Выбиваются болты при вершине А-образной фермы и болт, скрепляющий тросовую траверсу с заменяемой стойкой


	Пр.работ


	IV 


	1 


	

	11. Одновременно верхний раскос (4), соединяющий заменяемую стойку со второй А-образной фермой, привязывается к траверсе цепной стяжкой (см. рис.1). Выбивается болт, скрепляющий этот раскос и заменяемую стойку (см. примечание 1)


	Электро-

монтер 


	III 


	1 


	

	12. Горизонтальная связь (5), соединяющая заменяемую стойку со второй А-образной фермой, и раскос (6) подвешиваются к траверсе (см. рис.1, 2). Выбиваются болты, соединяющие заменяемую стойку с горизонтальными связями (верхней диафрагмой), и раскосом 6


	Электро-

монтер 


	III 


	1 


	

	13. К заменяемой стойке на расстоянии от торцов, равном примерно 1/4 длины стойки, крепятся две оттяжки (7 и 8) для отвода ее в сторону при опускании на землю


	Пр.работ

Электро-

монтер 


	IV

III 


	1

1 


	

	14. Выбивается болт, соединяющий заменяемую стойку с подтраверсными брусьями (см. примечания 2, 3)


	Электро-

монтер 


	III 


	1 


	

	15. На тяговый трос, привязанный к сменяемой стойке, лебедкой Л2 дается тяжение (для удержания стойки после распасовки бандажей)


	Электро-

монтер 


	II 


	1 


	

	16. Распасовываются бандажи сменяемой стойки с пасынками. Стойка выводится из соединения с пасынками


	Электро-

монтер 


	III, II 


	2 


	

	17. С помощью лебедки Л2 производится опускание заменяемой стойки. Положение стойки регулируется двумя оттяжками (7, 8) (см. рис.2). Заменяемая стойка выкладывается на подкладки вершиной в сторону остающейся стойки


	Вся бригада 


	-


	4 


	

	18. На земле по старой стойке производится затеска верхнего торца новой стойки. Отпиливается излишняя длина заготовки. Сверлятся необходимые отверстия. Аналогично пп.8 и 13 к новой стойке привязываются тяговый трос и две оттяжки


	Вся бригада 


	-


	4 


	

	19. Производится подъем новой стойки. Верхний торец ее заводится под крышку А-образной фермы, а нижний - между пасынками


	Вся бригада 


	-


	4 


	

	20. Забивается болт в месте сопряжения стоек и болт, скрепляющий тросовую траверсу с новой стойкой


	Пр.работ


	IV 


	1 


	

	21. Новая стойка скрепляется бандажами с пасынками


	Электро-

монтер 


	II 


	2 


	

	22. Новая стойка скрепляется с подтраверсными брусьями, горизонтальными связями и раскосами


	Пр.работ


	IV 


	1 


	

	23. Снимается тяжение со всех тяговых тросов. Разбирается такелажная схема (снимаются тросы, блоки, лебедки, оттяжки)


	Вся бригада 


	-


	4 


	

	24. Снимаются защитные заземления


	Электро-

монтер 

Пр.работ


	III

IV


	1

1 


	

	25. Оформляется окончание работ 


	Пр.работ


	IV 


	1 


	

	Примечания: 1. В зависимости от номера заменяемой стойки верхний раскос (4) привязывается к основной или тросовой траверсе. - 2. Если подтраверсные брусья не скреплены с траверсами, то при расположении траверсы внутри А-образной фермы на время замены стойки они поворачиваются в вертикальное положение или привязываются к траверсе опоры (в зависимости от расположения бруса). - 3. Если стойка скреплена с траверсой, то болт, скрепляющий траверсу со стойкой, выбивается прежде болта, соединяющего заменяемую стойку с подтраверсными брусьями.




