ТИПОВАЯ ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ КАРТА (ТТК)
РД 34.20.664-90 

ЗАМЕНА СДВОЕННОЙ ТРАВЕРСЫ, РАСПОЛОЖЕННОЙ СНАРУЖИ А-ОБРАЗНОЙ ФЕРМЫ

НА АНКЕРНО-УГЛОВЫХ ОПОРАХ С ПРИМЕНЕНИЕМ РУЧНЫХ ЛЕБЕДОК 

     

           

	ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ КАРТА 1 


	

	ВИД РАБОТ 


	СОСТАВ БРИГАДЫ 


	МЕХАНИЗМЫ 


	НОРМЫ ВРЕМЕНИ 



	Замена сдвоенной траверсы, расположенной снаружи А-образной фермы на анкерно-угловых опорах с применением ручных лебедок 


	Производитель работ (IV группа по ТБ) 

Электромонтер (III группа по ТБ) 

Электромонтер (II группа по ТБ)

     


	- 1

- 1

- 1 


	Механизм повышенной проходимости, оборудованный для перевозки людей, приспособлений, такелажа, инструмента 


	

	
	Водитель (II группа по ТБ)


	- 1 


	
	

	
	Всего


	4 чел.


	
	

	
	Водитель при замене траверсы работает как электромонтер, имеющий II группу по ТБ.


	
	

	ИНСТРУМЕНТ, ПРИСПОСОБЛЕНИЯ, ИНВЕНТАРЬ


	МАТЕРИАЛЫ 


	ЗАЩИТНЫЕ СРЕДСТВА



	Лебедка ручная грузоподъемностью 1 т


	1 шт.


	Лес пропитанный диаметром 240 мм, длиной 11 м


	0,72 м[image: image1.png]


 


	Предохранительный пояс 


	3 шт. 



	Лебедка ручная грузоподъемностью 0,5 т


	1 шт.


	Болт M18 длиной 900 (1100) мм 


	2 шт.


	Каска защитная 


	4 шт.



	Блок грузоподъемностью 0,8 т 


	1 шт.


	Болт M18 длиной 300 (250) мм 


	3 шт.


	Диэлектрические перчатки


	2 пары 



	Бурав 


	2 шт.


	Болт M18 длиной 650 мм 


	2 шт.


	Переносное заземле-

ние однофазное с изолирующей штангой


	3 компл.



	Выколотка 


	2 шт.


	Гайка M18 


	 7 шт.


	Измерительная штанга


	1 шт.



	Пила поперечная


	1 шт.


	Шайба квадратная 


	11 шт. 


	Аптечка 


	1 компл.



	Ножовка по металлу (с двумя запасными полотнами)


	1 шт.


	Количество и размер болтов уточняется в зависимости от типа траверсы и способа крепления ее к опоре.


	
	

	Топор


	 2 шт.


	
	
	
	

	Монтерские когти


	3 пары 


	
	
	
	

	Монтерский инструмент


	2 компл.


	
	
	
	

	Цепной бандаж


	 2 шт.


	
	
	
	

	Щуп-молоток


	 2 шт.


	
	
	
	

	Лопата штыковая


	 1 шт.


	
	
	
	

	Канат капроновый (оттяжка) диаметром 11 мм (20 м)


	2 шт.


	
	
	
	

	 Канат капроновый (для подъема инструмента) диаметром 8 мм (15 м)


	 2 шт.


	
	
	
	

	 Строп капроновый диаметром  11 мм (3 м)


	 2 шт.


	
	
	
	

	 Лом


	 1 шт.


	
	
	
	

	УСЛОВИЯ ТРУДА 


	МЕРЫ БЕЗОПАСНОСТИ


	ОСОБЫЕ УСЛОВИЯ 



	Работа выполняется по наряду со снятием напряжения 


	Работа выполняется в соответствии с "Правилами техники безопасности при эксплуатации электроустановок" - М.:  Энергоатомиздат, 1987


	Измерение степени загнивания элементов опоры производятся предварительно, специально обученной бригадой. Данные измерений должны быть у производителя работ. 



	
	Перед началом работ производитель работ должен проверить исправность приспособлений, такелажа, защитных средств и тяговых механизмов, обратив особое внимание на сроки их испытаний. 


	При выбивании болтов, крепящих к траверсе натяжение гирлянды средней и крайней (со стороны внутреннего угла) фаз, электромонтер должен располагаться со стороны внешнего угла поворота ВЛ.



	
	Страховка электромонтера при выходе на траверсу осуществляется стропом монтерского пояса за стойку опоры.


	Если к опоре возможен проезд, то вместо лебедки грузоподъемностью 1 т, можно использовать тяговый механизм и отводной блок, устанавливаемый на пасынке.




     

	ТЕХНОЛОГИЯ РАБОТ



	ПОСЛЕДОВА-

ТЕЛЬНОСТЬ ОПЕРАЦИЙ 


	ИСПОЛНИТЕЛИ


	РИСУНОК 



	
	Должность 


	Группа по ТБ


	Коли-

чество, чел.


	

	1. Оформляется наряд, разрешение на подготовку рабочего места и допуск к работе


	Пр.работ 


	IV 


	1 


	

	2. Проверяется отсутствие напряжения, накладываются защитные заземления на три фазы ВЛ на опоре, где будет производиться работа

     


	Пр.работ

Электро-

монтер


	IV

III


	1

1


	

	3. Производитель работ допускает бригаду к работе


	Пр.работ 


	IV 


	1 


	

	4. Траверса, остающаяся в работе, закрепляется к стойкам А-образных ферм двумя цепными бандажами. Со стороны вершины заменяемой траверсы подтягиваются гайки болтов, скрепляющих остающуюся траверсу с элементами опоры

     


	Электро-

монтер 

Электро-

монтер


	III

II


	1

1 


	

	5. Осматриваются швеллера, к которым крепятся натяжные гирлянды. Проверяется состояние болтов и гаек, крепящих швеллера к остающейся траверсе 


	Электро-

монтер 

Электро-

монтер


	III

II


	1

1


	

	6. На пасынках опоры устанавливаются две ручные лебедки Л1 и Л2 грузоподъемностью 1 т и 0,5 т (соответственно со стороны комля и вершины заменяемой траверсы) (рис.1).

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     


	Пр.работ

Электро-

монтер


	IV

II


	1

1


	[image: image2.png]



Рис.1. Опускание (подъем траверсы)    



	7. На стойках А-образных ферм ("азиках") выше заменяемой траверсы устанавливаются два блока (1, 2) (рис.2)


	Электро-

монтер 

Электро-

монтер 


	III

II 


	1

2 
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Рис.2. Страховка от рывков провода при снятии нагрузки 

              



	8. Собираются такелажные схемы для страховки от рывков провода после отсоединения швеллерных балок от заменяемой траверсы (рис.2). Швеллера поочередно отсоединяются от заменяемой траверсы


	Электро-

монтер 

Электро-

монтер 


	III

II 


	1

1 


	

	9. Тяговый трос с лебедки Л1, пропущенный через блок 1, привязывается к заменяемой траверсе на расстоянии 0,5-0,8 м от центра (в сторону комля)


	Пр.работ 


	IV 


	1 


	

	10. Выбиваются болты, крепящие заменяемую траверсу к стойкам и подтраверсным брусьям. К концам траверсы привязываются оттяжки


	Пр.работ 

Электро-

монтер 

Электро-

монтер


	IV

III

II 


	1

1

1 


	

	11. Петли шлейфов крайних фаз укладываются над траверсами опоры


	Электро-

монтер 

Электро-

монтер


	III

II 


	1

1 


	

	12. С помощью лебедки Л1 траверса сдвигается в сторону блока 1. Место крепления тягового троса к траверсе подтягивается как можно ближе к блоку 1. Дополнительно положение траверсы регулируется оттяжками


	Пр.работ

Электро-

монтер 


	IV

II 


	1

2 


	

	13. Один конец подтраверсных брусьев, расположенных со стороны комля заменяемой траверсы, привязывается к стойке или остающейся траверсе. Выбиваются болты, крепящие эти брусья к элементам опоры. Подтраверсные брусья поворачиваются в вертикальное положение


	Электро-

монтер 


	III 


	1 


	

	14. С помощью лебедки Л1 и оттяжек траверса поворачивается комлем вниз, выводится из шлейфа средней фазы и опускается на землю (рис.1)


	Пр.работ

Электро-

монтер 


	IV

II 


	1

2 


	

	15. На земле по старой траверсе готовится новая. Сверлятся отверстия под все крепящие болты


	Вся бригада 


	-


	4 


	

	16. К концам новой траверсы привязываются две оттяжки и тяговый трос с лебедки Л1 (на расстоянии 0,5-0,8 м от центра в сторону комля)


	Пр.работ

Электро-

монтер 


	IV

II 


	1

1 


	

	17. На тяговый трос лебедкой Л1 дается тяжение, новая траверса поднимается наверх (комлем вниз). Вершина траверсы заводится в петлю шлейфа средней фазы, месте крепления тягового троса подтягивается возможно ближе к блоку. Подъем прекращается, когда траверса располагается чуть выше подтраверсных брусьев. Положение траверсы при подъеме регулируется оттяжками


	Пр.работ

Электро-

монтер 


	IV

II 


	1

2 


	

	18. Закрепляются на прежнее место подтраверсные брусья. Конец тягового троса с лебедки Л2 привязывается к новой траверсе


	Электро-

монтер 

Электро-

монтер 


	III

II 


	1

2 


	

	19. Производится продольное перемещение траверсы в требуемое положение


	Электро-

монтер 

Электро-

монтер


	III

II 


	1

2 


	

	20. Новая траверса болтами крепится к стойкам и подтраверсным брусьям


	Электро-

монтер 

Электро-

монтер


	III

II 


	1

1 


	

	21. С помощью лебедок и тяговых тросов швеллерные балки узлов крепления натяжных гирлянд поворачиваются на прежнее место и закрепляются болтами к новой траверсе


	Электро-

монтер 

Электро-

монтер 


	III

II 


	1

2 


	

	22. Шлейфы крайних фаз опускаются с траверсы на место


	Электро-

монтер 

Электро-

монтер


	III

II 


	1

1 


	

	23. Снимаются такелаж и приспособления


	Электро-

монтер 


	III, II 


	3 


	

	24. Снимаются защитные заземления


	Пр.работ

Электро-

монтер


	IV

III


	1

1 


	

	25. Оформляется окончание работ


	Пр.работ 


	IV 


	1 


	


