ТИПОВАЯ ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ КАРТА (ТТК)
     

РД 34.20.664-90 

     

ЗАМЕНА СТОЕК НА ПРОМЕЖУТОЧНЫХ ОПОРАХ СКАЛЬНОГО ТИПА 

	ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ КАРТА 10 


	

	ВИД РАБОТ 


	СОСТАВ БРИГАДЫ 


	МЕХАНИЗМЫ 


	НОРМА ВРЕМЕНИ 



	Замена стоек на промежуточных опорах скального типа 


	Производитель работ (IV группа по ТБ) 

Электромонтер (III-IV группа по ТБ) 


	- 1

- 2


	Трактор ТТ-4 с лебедкой (для проезда по трассе)


	

	
	Водитель (II группа по ТБ)


	- 1 


	
	

	
	Всего 


	4 чел.


	
	

	
	Водитель может работать как электромонтер, имеющий II группу по ТБ


	
	

	ИНСТРУМЕНТ, ПРИСПОСОБЛЕНИЯ, ИНВЕНТАРЬ


	МАТЕРИАЛЫ 


	ЗАЩИТНЫЕ СРЕДСТВА



	Временная стойка  (Н=13,5 м) с комплектом оттяжек


	1 шт.


	Лес пропитанный 


	0,8 м[image: image1.png]


 


	Штанга измерительная 


	1 шт.



	Блок грузоподъемностью 1,5  т


	1 шт.


	Шайба бандажная 


	12 шт.


	Заземление однофазное в комплекте со штангой


	3 компл.



	Лебедка ручная грузоподъемностью 1 т


	1 шт.


	Гайка M18 


	8 шт. 


	Каска защитная 


	4 шт.



	Цепной бандаж


	2 шт.


	Болт бандажный


	6 шт.


	Пояс предохрани-

тельный


	3 шт. 



	Канат капроновый (оттяжка) диаметром 11 мм (15 м)


	2 шт.


	Шайба квадратная 


	 4 шт.


	Перчатки диэлектрические 


	2 пары 



	Монтерские когти 


	3 пары

      


	Болт M18 длиной 500 мм


	1 шт.


	Аптечка 


	1 компл.



	Монтерский инструмент 


	1 компл.


	Болт M18 длиной 450 мм


	1 шт.


	
	

	Выколотка 


	2 шт.


	Проволока бандажная (шесть бандажей)


	18 кг 


	
	

	Комплект буравов диаметром 18-25 мм 


	 1 компл.


	Смазка ЗЭС (на две оттяжки и узлы крепления)


	0,8 кг 


	
	

	Ножовка по металлу с двумя запасными полотнами


	1 компл.


	
	
	
	

	Пила поперечная


	1 шт.


	
	
	
	

	Топор


	2 шт.


	
	
	
	

	Лопата штыковая


	2 шт.


	
	
	
	

	Лом, кувалда


	По 1 шт.


	
	
	
	

	Щуп-молоток


	2 шт.


	
	
	
	

	Ножницы для резки бандажей


	1 шт.


	
	
	
	

	Стяжной винт грузоподъемностью 0,5-1 т


	2 шт.


	
	
	
	

	Скоба СК


	4 шт.


	
	
	
	

	УСЛОВИЯ ТРУДА 


	МЕРЫ БЕЗОПАСНОСТИ


	ОСОБЫЕ УСЛОВИЯ 



	Работа выполняется по наряду со снятием напряжения 


	Работа выполняется в соответствии с действующими "Правилами техники безопасности при эксплуатации электроустановок" - М.: Энергоатомиздат, 1987.


	Измерение степени загнивания деталей ремонтируемой опоры производятся предварительно специально обученной бригадой. Данные измерений должны быть у производителя работ.



	
	
	     В случае необходимости производится ремонт рабочих вантовых оттяжек. При уменьшении сечения оттяжки более 20% она должна быть заменена

      



	
	Страховка электромонтера при работе на опоре осуществляется стропом монтерского пояса за стойку или траверсу.

     


	

	
	     Перед началом работ производитель работ должен проверить исправность приспособлений, такелажа, защитных средств и тяговых механизмов, обратив особое внимание на сроки их испытаний


	


	ТЕХНОЛОГИЯ РАБОТ



	ПОСЛЕДОВА-

ТЕЛЬНОСТЬ ОПЕРАЦИЙ 


	ИСПОЛНИТЕЛИ


	РИСУНОК 



	
	Должность 


	Группа по ТБ


	Коли-

чество, чел.


	

	1. Оформляется наряд, получается разрешение на подготовку рабочего места и допуск к работе


	Пр.работ 


	IV 


	1 


	

	2. На месте работ с ремонтируемой опоры (рис.1) проверяется отсутствие напряжения и накладываются защитные заземления на все фазы ВЛ


	Пр.работ

Электро-

монтер


	IV

III


	1

2 


	[image: image2.png]F«\
- ]

=

250, 20%2000 20002000, 2%

EAL QRN,TM
i e 3 -
=1 | m F
s g ®
R
N Wy = B
0005 i





     

Рис.1. Деревянная опора на оттяжках (размеры для справок)



	3. Производитель работ допускает бригаду к работе


	Пр.работ 


	IV 


	1 


	

	4. Вдоль оси BЛ с внешней стороны заменяемой стойки выкладывается временная стойка 

     


	Вся бригада 


	-


	4 


	

	5. Проверяется состояние вантовых оттяжек опоры. Осматриваются и смазываются узлы крепления оттяжек к земле. При сильном провисании производится подтягивание ослабевших оттяжек


	Вся бригада 


	-


	4 


	

	6. На стойке опоры, противоположной заменяемой, устанавливается ручная лебедка (рис.2). На заменяемой стойке на расстоянии примерно 1/3 ее длины от вершины, подвешивается блок. Тяговый трос с лебедки пропускается через блок и крепится к временной стойке на 0,5-1 м выше центра тяжести. К концам временной стойки привязываются капроновые оттяжки


	Электро-

монтер 

Электро-

монтер


	III

II


	2

1 


	[image: image3.png]



Рис.2. Подъем (опускание) временной стойки:

1 - заменяемая стойка; 2 - временная стойка; 3 - рабочая оттяжка; 4 - временная оттяжка; 5 - цепной бандаж; 6 - ручная лебедка; 7 - блок; 8 - тяговый трос 



	7. По команде производителя работ начинается подъем временной стойки. Стойка приподнимается, переводится в вертикальное положение и устанавливается рядом с заменяемой (см. рис.2). Положение стойки при подъеме регулируется капроновыми оттяжками


	Электро-

монтер 

Электро-

монтер


	III

II


	2

1 


	

	8. Вспомогательная стойка скрепляется с траверсой цепным бандажом


	Электро-

монтер 


	III


	1


	

	9. Временные стальные оттяжки (ванты) вспомогательной стойки через специальные стяжные винты присоединяются к анкерам крепления рабочих оттяжек. С помощью стяжных винтов производится натяжение временных оттяжек


	Электро-

монтер 

Электро-

монтер


	III

II


	1

1 


	

	10. Ослабляется тяжение троса лебедки. Блок, заряженный тяговым тросом, перецепляется с заменяемой стойки на временную (на том же уровне). Тяговый трос отсоединяется от временной стойки и привязывается к заменяемой. Лебедкой выбирается слабина троса. Капроновые оттяжки перецепляются на заменяемую стойку


	Электро-

монтер 

Электро-

монтер


	III

II


	2

1 


	

	11. Ослабляется тяжение рабочих оттяжек заменяемой стойки. Оттяжки отсоединяются от анкеров. До замены дефектной стойки опора удерживается с помощью вспомогательной стойки и временных вантовых оттяжек


	Электро-

монтер 

Электро-

монтер


	III

II


	2

1 


	

	12. Выбиваются болты, скрепляющие заменяемую стойку с траверсой и горизонтальной распоркой (горизонтальная распорка предварительно привязывается к временной стойке)


	Электро-

монтер 


	III


	2


	

	13. По команде производителя работ заменяемая стойка приподнимается, снимается со штыря и опускается на землю


	Вся бригада 


	-


	4 


	

	14. На земле по старой стойке готовится новая. Сверлится отверстие для горизонтальной распорки, в нижнем торце сверлится отверстие для штыря. Узлы крепления рабочих оттяжек к опоре вместе с оттяжками переставляются на новую стойку. Производится смазка рабочих оттяжек


	Вся бригада 


	-


	4 


	

	15. Выкладывается для подъема новая стойка, к ней крепятся конец тягового троса и капроновые оттяжки (см. пп.4, 6)


	Вся бригада 


	-


	4 


	

	16. Аналогично п.7 производится подъем новой стойки. Стойка приподнимается и устанавливается на штырь, забетонированный в скальный грунт


	Электро-

монтер 

Электро-

монтер


	III

II


	2

1 


	

	17. Забивается болт, скрепляющий новую стойку с распоркой


	Электро-

монтер


	III


	1 


	

	18. Нижние концы рабочих оттяжек крепятся к анкерам. Выбирается слабина оттяжек


	Электро-

монтер 

Электро-

монтер


	III

II


	1

1 


	

	19. В новой стойке сверлится отверстие под болт, скрепляющий ее с траверсой. Забивается крепящий болт


	Электро-

монтер


	III


	1 


	

	20. Производится натяжение рабочих вантовых оттяжек


	Электро-

монтер 


	III, II 


	2


	

	21. Вантовые оттяжки временной стойки отсоединяются от анкеров


	Электро-

монтер 


	III, II 


	2


	

	22. Блок с тяговым тросом перецепляются с временной стойки на новую. Тяговый трос перевязывается с новой стойки на временную. Выбирается слабина троса. Капроновые оттяжки перевязываются на временную стойку


	Электро-

монтер 

Электро-

монтер


	III

II


	2

1 


	

	23. Вспомогательная стойка отсоединяется от траверсы. Снимается цепной бандаж


	Электро-

монтер


	III


	1 


	

	24. Аналогично п.13 вспомогательная стойка опускается на землю


	Вся бригада 


	-


	4 


	

	25. Снимается такелаж и приспособления


	Электро-

монтер 


	III, II 


	3


	

	26. Снимаются защитные заземления


	Электро-

монтер


	III


	2 


	

	27. Оформляется окончание работ


	Пр.работ 


	IV 


	1 


	


