    

ТИПОВАЯ ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ КАРТА (ТТК)
     

РД 34.20.664-90 

     

    

ЗАМЕНА ТРАВЕРС НА ОПОРАХ СКАЛЬНОГО ТИПА 

	ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ КАРТА 4 


	

	ВИД РАБОТ 


	СОСТАВ БРИГАДЫ 


	МЕХАНИЗМЫ 


	НОРМА ВРЕМЕНИ 



	Замена траверс на опорах скального типа 


	Производитель работ (IV группа по ТБ) 

Электромонтер (III группа по ТБ) 

Электромонтер (II группа по ТБ)

     


	- 1

- 1

- 1


	Механизм повышенной проходимости, оборудованный для перевозки людей, приспособлений и такелажа 


	

	
	Водитель (II группа по ТБ)


	- 1 


	
	

	
	Всего 


	4 чел.


	
	

	
	Водитель при замене траверсы работает как электромонтер, имеющий II группу по ТБ


	
	

	ИНСТРУМЕНТ, ПРИСПОСОБЛЕНИЯ, ИНВЕНТАРЬ


	МАТЕРИАЛЫ 


	ЗАЩИТНЫЕ СРЕДСТВА



	Лебедка ручная грузоподъемностью 0,5 т


	2 шт.


	Лес пропитанный диаметром 240 мм, длиной 8,5 м


	0,51 м[image: image1.png]


 


	Предохранительный пояс 


	3 шт. 



	Блок грузоподъемностью 0,8 т


	4 шт.


	Болт M18 длиной 850 мм 


	2 шт.


	Каска защитная 


	4 шт.



	Бурав 


	2 шт.


	Заварной болт с серьгой 


	3 шт.


	Диэлектрические перчатки


	2 пары 



	Выколотка 


	2 шт.


	Шайба 60х60х6 


	 5 шт.


	Переносное однофазное  заземле-

ние с изолирующей штангой


	3 компл.



	Пила поперечная


	1 шт.


	Гайка M18 


	5 шт. 


	Измерительная штанга


	1 шт.



	Ножовка по металлу (с двумя запасными полотнами)


	1 шт.


	
	
	Аптечка 


	1 компл.



	Топор


	1 шт.


	
	
	
	

	Монтерские когти


	3 пары 


	
	
	
	

	Монтерский инструмент


	2 компл.


	
	
	
	

	Щуп-молоток


	1 шт.


	
	
	
	

	Лопата штыковая


	2 шт.


	
	
	
	

	Канат капроновый (оттяжка) диаметром 11 мм (20 м)


	2 шт.


	
	
	
	

	 Канат капроновый (для подъема инструмента, такелажа, защитных средств)  диаметром 8 мм (20 м)


	2 шт.


	
	
	
	

	УСЛОВИЯ ТРУДА 


	МЕРЫ БЕЗОПАСНОСТИ


	ОСОБЫЕ УСЛОВИЯ 



	Работа выполняется по наряду со снятием напряжения 


	Работа выполняется в соответствии с действующими "Правилами техники безопасности при эксплуатации электроустановок" - М.:  Энергоатомиздат, 1987.


	Если эквивалентный (при внутреннем загнивании) или измеренный диаметр здоровой части древесины менее 14 см, то выход электромонтера на консоль траверсы разрешается только после усиления траверсы в месте соединения со стойкой специальной накладкой.



	
	Перед началом работ производитель работ должен проверить исправность приспособлений, такелажа и защитных средств, обратив особое внимание на сроки их испытаний 


	Измерение степени загнивания элементов опоры производится предварительно, специально обученной бригадой.



	
	
	Данные измерений должны быть у производителя работ




	ТЕХНОЛОГИЯ РАБОТ



	ПОСЛЕДОВА-

ТЕЛЬНОСТЬ ОПЕРАЦИЙ 


	ИСПОЛНИТЕЛИ


	РИСУНОК 



	
	Должность 


	Группа по ТБ


	Коли-

чество, чел.


	

	1. Оформляется наряд, разрешение на подготовку рабочего места и допуск к работе 

     


	Пр.работ 


	IV 


	1 


	

	2. Проверяется отсутствие напряжения и накладываются защитные заземления на провода фаз ВЛ (на опоре, где производится работа)


	Пр.работ

Электро-

монтер 


	IV

III 


	1

1 


	

	3. Производитель работ допускает бригаду к работе 


	Пр.работ 


	IV 


	1 


	

	4. Собирается такелажная схема для опускания проводов фаз (вместе с гирляндами) (рис.1) 


	Вся бригада 


	-


	4 


	[image: image2.png]



     

Рис.1. Опускание проводов 

     



	5. На каждой ноге опоры устанавливается по одной ручной лебедке грузоподъемностью 0,5 т (рис.2) 


	Электро-

монтер 


	II 


	2 
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     Рис.2. Опускание (подъем) траверсы

     



	6. Поочередно отцепляются от траверсы гирлянды изоляторов крайних фаз и вместе с проводом опускаются на землю


	Вся бригада 


	-


	4 


	

	7. Аналогичным образом опускается на горизонтальную связь средняя фаза. Изоляторы привязываются к горизонтальной связи


	
	
	
	

	8. На стойках опор выше траверсы закрепляются два блока (устанавливаются новые или переносятся блоки, применявшиеся при опускании фаз)

Тяговые тросы с лебедок, пропускаются через блоки, установленные на стойках выше траверсы и привязываются к траверсе (рис.1).

К концам траверсы с наружной стороны стоек привязываются капроновые оттяжки


	Пр.работ

Электро-

монтер 


	IV

III 


	1

1 


	

	9. На тяговые тросы с помощью лебедок дается тяжение (чтобы облегчить выбивание болтов) 


	Электро-

монтер


	II 


	2 


	

	10. Выбиваются болты, скрепляющие траверсу со стойкой 


	Пр.работ

Электро-

монтер


	IV

III 


	1

1 


	

	11. С помощью лебедок и оттяжек траверса заводится за вантовые тросы, обводится вокруг средней фазы и опускается на землю комлем вниз (рис.2)


	Вся бригада 


	-


	4 


	

	12. На земле по старой траверсе готовится новая. Сверлятся отверстия под узлы крепления фаз к траверсе и траверсы со стойками


	Пр.работ

Электро-

монтер


	IV

II 


	1

2 


	

	13. С помощью двух лебедок и оттяжек поднимается, обводится вокруг вантовых тросов и средней фазы новая траверса


	Вся бригада 


	-


	4 


	

	14. С помощью болтов новая траверса крепится к стойкам. Тяговые тросы с лебедок отцепляются от траверсы


	Пр.работ

Электро-

монтер


	IV

III 


	1

1 


	

	15. С помощью лебедок через блоки, аналогично опусканию, поднимаются и крепятся к траверсе крайние фазы


	Вся бригада 


	-


	4 


	

	16. Поднимается и крепится к траверсе средняя фаза


	Вся бригада 


	-


	4 


	

	17. Разбирается такелажная схема, снимаются лебедки


	То же 


	-


	4 


	

	18. Снимаются защитные заземления 


	Пр.работ

Электро-

монтер


	IV

III 


	1

1 


	

	19. Оформляется окончание работ


	Пр.работ 


	IV 


	1 


	


