ТИПОВАЯ ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ КАРТА (ТТК)
         

РД 34.20.664-90

ЗАМЕНА СТОЕК НА ПРОМЕЖУТОЧНЫХ AП-ОБРАЗНЫХ ОПОРАХ СО СДВОЕННЫМИ ТРАВЕРСАМИ

	ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ КАРТА 8 


	

	ВИД РАБОТ 


	СОСТАВ БРИГАДЫ 


	МЕХАНИЗМЫ 


	НОРМА ВРЕМЕНИ 



	Замена стоек на промежуточных AП-образных опорах со сдвоенными траверсами 


	Производитель работ (IV группа по ТБ)

Электромонтер (III группа по ТБ) 

Электромонтер (II группа по ТБ)


	- 1

- 1

- 1 


	Механизм повышенной проходимости с лебедкой, оборудованной для перевозки людей, приспособлений, такелажа 


	

	
	Водитель (II группа по ТБ)


	- 1 


	
	

	
	Всего 


	4 чел.


	
	

	
	Водитель при замене стойки работает как электромонтер, имеющий II группу по ТБ


	
	

	ИНСТРУМЕНТ, ПРИСПОСОБЛЕНИЯ, ИНВЕНТАРЬ


	МАТЕРИАЛЫ 


	ЗАЩИТНЫЕ СРЕДСТВА



	Лебедка ручная грузоподъемностью 0,5 т


	1 шт.


	Лес пропитанный диаметром 180 мм, длиной 9 м


	0,33 м[image: image1.png]


 


	Предохранительный пояс 


	3 шт. 



	Блок грузоподъемностью 0,8  т


	1 шт.


	Проволока бандажная 


	6 кг 


	Каска защитная


	4 шт.



	Цепной бандаж


	3 шт.


	Болт бандажный M18 длиной 360 мм 


	2 шт.


	Диэлектрические перчатки


	2 пары 



	Стяжной болт


	1 шт.


	Шайба бандажная 


	4 шт.


	Переносное заземле-

ние однофазное с изолирующей штангой


	5 компл.



	Трос стальной (для оттяжки) диаметром 13 мм, длиной 35 м


	1 шт.


	Болт M18 длиной 900 мм (1100 мм)


	1 шт. 


	Измерительная штанга


	1 шт.



	Канат капроновый (оттяжка) диаметром 11 мм, длиной 25 м


	1 шт.


	Болт M18 длиной 350 мм 


	1 шт. 


	Аптечка 


	1 компл.



	Выколотка 


	2 шт.


	Болт M18 длиной 450 мм


	1 шт. 


	
	

	Бурав


	2 шт.


	Болт M18 длиной 650 мм 


	1 шт. 


	
	

	Монтерский инструмент


	2 компл.


	Шайба квадратная 


	10 шт.


	
	

	Ножовка по металлу с двумя запасными полотнами


	1 шт.


	Гайка M18 (количество уточняется в зависимости от конструкции опоры)


	 7 шт.


	
	

	Топор


	 2 шт.


	
	
	
	

	Пила поперечная


	1 шт.


	
	
	
	

	Лом


	1 шт.


	
	
	
	

	Лопата штыковая


	1 шт.


	
	
	
	

	Щуп-молоток


	2 шт.


	
	
	
	

	Монтерские когти


	3 пары 


	
	
	
	

	Ножницы для резки бандажей


	1 шт.


	
	
	
	

	УСЛОВИЯ ТРУДА 


	МЕРЫ БЕЗОПАСНОСТИ


	ОСОБЫЕ УСЛОВИЯ 



	Работа выполняется по наряду на отключенной ВЛ 


	Работа выполняется в соответствии с действующими "Правилами техники безопасности при эксплуатации электроустановок" - М.:  Энергоатомиздат, 1987.


	Измерение степени загнивания элементов опоры производится предварительно специально обученной бригадой. Данные измерений должны быть у производителя работ.



	
	Перед началом работ производитель работ должен проверить исправность приспособлений, такелажа, защитных средств и тяговых механизмов, обратив особое внимание на сроки их испытаний.


	Вместо ручной лебедки допускается установка отводного блока. В этом случае для опускания и подъема стойки применяется механизм. Если к заменяемой стойке крепятся двойные горизонтальные связи и скрепленный с ними раскос, то все эти элементы на время замены подвешиваются к остающейся стойке.



	
	Страховка электромонтера во время работы на опоре осуществляется стропом предохранительного пояса за оставшуюся стойку


	Если при вершине А-образной фермы нет шпонки, то петля стяжного болта удерживается от сдвига стержнем верхнего болта скрепляющего стойки. Этот болт предварительно выбивается на половину длины




	ТЕХНОЛОГИЯ РАБОТ



	ПОСЛЕДОВА-

ТЕЛЬНОСТЬ ОПЕРАЦИЙ 


	ИСПОЛНИТЕЛИ


	РИСУНОК 



	
	Должность 


	Группа по ТБ


	Коли-

чество, чел.


	

	1. Оформляется наряд, разрешение на подготовку рабочего места и допуск к работе


	Пр.работ 


	IV 


	1 


	

	2. На месте работ определяется опора, стойка которой (1) подлежит замене. На остающейся стойке (2) на расстоянии 20-30 см ниже подтраверсных брусьев крепится верхний блок бесконечного каната (3). Нижний блок крепится к штырю, забиваемому в землю в плоскости той же А-образной фермы (рис.1)


	Пр.работ

Электро-

монтер 


	IV

III 


	1

2 
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Рис.1. Такелажная схема замены стойки 



	3. Проверяется отсутствие напряжения, накладываются защитные заземления на все фазы ВЛ


	Пр.работ

Электро-

монтер 


	IV

III 


	1

1 


	

	4. Производитель работ допускает бригаду к работе


	Пр.работ 


	IV 


	1 


	

	5. С помощью бесконечного каната наверх поднимается конец троса (4) от лебедки тягового механизма. Трос крепится к стойке между подтраверсным брусом и верхним блоком бесконечного каната. Выбирается слабина троса


	Электро-

монтер

Электро-

монтер 

Электро-

монтер

(водитель)


	III

II

II 


	1

1

1 


	

	6. Собирается такелажная схема для опускания заменяемой стойки и подъема новой, на остающейся стойке устанавливается блок (6), на ее пасынке - ручная лебедка (5). Тяговый трос (7) с лебедки (5) пропускается через блок и крепится к заменяемой стойке. Выбирается слабина тягового троса. К заменяемой стойке привязывается оттяжка (8) (см. рис.1)


	Вся бригада 


	-


	4 


	

	7. Остающаяся стойка скрепляется с траверсой цепным бандажом (9) (рис.2)


	Электро-

монтер 


	III 


	1 
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Рис.2. Размещение приспособлений для закрепления траверсы     



	8. Осматриваются подтраверсные брусья. Поднимается и устанавливается стяжной болт, с помощью которого траверса, скрепленная с заменяемой стойкой, подвешивается на остающейся стойке (см. рис.2)


	Электро-

монтер 

Электро-

монтер


	III

II 


	1

1 


	

	9. Выбиваются на половину длины болты, скрепляющие вершину фермы и сквозной болт, скрепляющий траверсы


	Электро-

монтер 

Электро-

монтер


	III

II 


	1

1 


	

	10. По команде производителя работ на тяговый трос (4) дается тяжение (обеспечивается устойчивость опоры на время замены стойки)


	Электро-

монтер

(водитель)


	II 


	1 


	

	11. Выбивается болт, скрепляющий подтраверсные брусья с заменяемой стойкой


	Электро-

монтер 


	II, III 


	1 


	

	12. Выбиваются болты, скрепляющие горизонтальные связи с заменяемой стойкой. Связи отводятся в удобное для работы положение или предварительно подвешиваются к траверсам и остающейся стойке


	Электро-

монтер 

Электро-

монтер


	II

III 


	1

1 


	

	13. Заменяемая стойка скрепляется с пасынком цепным бандажом


	Электро-

монтер 

Электро-

монтер


	II

III 


	1

1 


	

	14. На трос (7) ручной лебедки подается тяжение


	Электро-

монтер 


	II 


	1 


	

	15. Распасовываются бандажи, скрепляющие заменяемую стойку с пасынком. Снимается цепной бандаж


	Электро-

монтер 

Электро-

монтер


	III

II 


	1

1 


	

	16. С помощью ручной лебедки и оттяжки заменяемая стойка опускается на землю. (Стойка переводится в вертикальное положение и опускается на землю нижним торцом в сторону несменяемой стойки)


	Вся бригада 


	-


	4 


	

	17. На земле по старой стойке готовится новая. Делаются необходимые врубки и затесы. Сверлится отверстие под болт, скрепляющий траверсы. Остальные отверстия допускается сверлить "по месту" после подъема стойки. (В этом случае болты, скрепляющие вершину фермы (см. п.5) выбиваются полностью) 


	Вся бригада 


	-


	4 


	

	18. К новой стойке крепятся тяговый трос (7) и оттяжка (8) 


	Электро-

монтер 


	II 


	2 


	

	19. Новая стойка поднимается и устанавливается в требуемое положение


	Вся бригада 


	-


	4 


	

	20. Забивается сквозной болт, скрепляющий траверсы. Завинчивается гайка


	Электро-

монтер 


	III 


	1 


	

	21. Новая стойка скрепляется с пасынком цепными бандажами


	Электро-

монтер 


	II 


	2 


	

	22. Сверлятся отверстия под болты, скрепляющие вершину А-образной фермы. Забиваются крепежные болты, завинчиваются гайки


	Электро-

монтер 

Электро-

монтер


	III

II 


	1

1 


	

	23. Сверлится отверстие в новой стойке под болт, скрепляющий подтраверсные брусья со стойкой. Забивается крепежный болт. Завинчивается гайка


	Электро-

монтер 

Электро-

монтер


	III

II 


	1

1 


	

	24. Сверлятся отверстия под болты горизонтальных связей. Горизонтальные связи скрепляются со стойкой


	Электро-

монтер 

Электро-

монтер


	III

II 


	1

1 


	

	25. Устанавливаются постоянные бандажи на пасынок и новую стойку


	Электро-

монтер 

Электро-

монтер


	III

II 


	1

2 


	

	26. Разбирается такелажная схема, снимаются цепные бандажи, стяжной болт


	Вся бригада 


	-


	4 


	

	27. Снимаются защитные заземления, демонтируется бесконечный канат и ручная лебедка


	Пр.работ 

Электро-

монтер 


	IV

III


	1

1 


	

	28. Оформляется окончание работ


	Пр.работ


	IV 


	1 


	


     

     

