#G0
ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ КАРТА N 7

РАЗБОРКА СБОРНЫХ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ КОЛОНН КАРКАСА ПРОМЫШЛЕННОГО ЗДАНИЯ ПРИ ПОМОЩИ УСТАНОВКИ ЭЛЕКТРОДУГОВОГО ПЛАВЛЕНИЯ

См. #M12291 854910572Рекомендации по разрушению и разборке строительных конструкций при реконструкции промышленных предприятий#S 

1. ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ 

1.1. Настоящая технологическая карта распространяется на разборку и разрушение сборных железобетонных колонн сечением 600x400 мм каркаса промышленного здания пролетом 18 м и шагом колонн 6 м с отметкой низа строительных конструкций 6,2 м при помощи установки электродугового плавления (рис.1).
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Рис.1. Установка электродугового плавления бетона: 

1 - электроды; 2 - электрододержатель; 3 - рычаг перемещения электрододержателей; 

4 - токоподводящий кабель; 5 - рычаг сближения электродов; 6 - каретка; 

7 - направляющая каретки; 8 - сектор поворота под углом 5-10°; 9 - стойка; 

10 - тележка; 11 - щиток; 12 - трансформатор; 13 - кожух из асбестовой ткани 

1.2. Настоящую технологическую карту можно применять для конкретных условий строительства, предварительно уточнив объемы работ и затраты труда.

2. ОРГАНИЗАЦИЯ И ТЕХНОЛОГИЯ СТРОИТЕЛЬНОГО ПРОЦЕССА 

2.1. До начала разборки и разрушения сборных железобетонных колонн по границам опасной зоны следует установить ограждения, вывесить соответствующие предупредительные знаки и надписи и поставить красные сигнальные фонари, которые должны зажигаться с наступлением темноты. К разборке можно приступать только после письменного подтверждения службой эксплуатации цеха того, что все сети и проводки на участке, подлежащем разборке, отключены и обесточены.

2.2. После окончания работ подготовительного периода производят строповку колонны при помощи фрикционного захвата грузоподъемностью 5 т для удержания ее в вертикальном положении краном CMК-10 грузоподъемностью 10 т.

2.3. Разрезку колонны выполняют методом последовательного проплавления трех отверстий у основания колонны (рис.2). После прожига одного отверстия делают технологический перерыв для охлаждения инструмента в течение 20 мин.
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Рис.2. Схема разреза колонны 

На рис.3 дана схема разрушения сборных железобетонных колонн при помощи установки электродугового плавления.
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Рис.3. Схема выполнения процесса разрушения сборных железобетонных колонн:

1 - установка электродугового плавления; 2 - трансформатор ТДФ-2001; 

3 - автокран CMК-10; 4 - автомобиль МАЗ-500; 5 - разбираемая колонна

Ст.1-Ст.10 - стоянки монтажного крана

1-10 - последовательность разборки колонн здания 

2.4. Разрушенную колонну грузят краном СMК-10 на автомобиль МАЗ-500 и вывозят за пределы цеха.

2.5. Со стоянки N 1 разбирают колонну 1[image: image4.png]


, со стоянки N 2 - позиции 2[image: image5.png]


 и т.д. Строповка колонн и укладка их на автотранспорт представлены на рис.4.
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Рис.4. Строповка разрушенной колонны и укладка на автотранспорт 

2.6. Калькуляция затрат труда составлена для разборки сборных железобетонных колонн установкой электродугового плавления.

2.7. Резку и разборку колонн производят электрогазосварщики 5 и 3 разрядов, строповку и погрузку разобранных колонн - машинист крана и такелажники 2, 3 разрядов.

2.8. При производстве работ необходимо выполнять требования правил техники безопасности в соответствии со СНиП III-4-80*.

________________

* Действуют #M12293 0 901794520 0 0 0 0 0 0 0 4138033270СНиП 12-03-2001#S, #M12291 1200036460#S#M12291 901829466СНиП 12-04-2002#S#M12291 1200036460#S.  - Примечание изготовителя базы данных.

2.9. Все рабочие должны быть снабжены средствами защиты от воздействия дыма, теплового и светового излучения и поражения током.

2.10. Все приборы и оборудование, а также обратные провода должны быть надежно заземлены. Систематически перед началом работы следует проверять надежность заземления.

2.11. Ответственность за обеспечение мер электро- и пожарной безопасности при проведении электродуговой резки железобетона возлагается на руководителей предприятий, цехов, лабораторий, участков учреждений и хозяйств, в помещениях или на территории которых будут проводиться работы.

3. МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ РЕСУРСЫ 

	#G0Наименование 
	Марка, ГОСТ


	Количество 

	Автомобильный кран 
	СМК-10


	1 

	Установка электродугового плавления мощностью 40-18 кВ·А


	
	1 

	Трансформатор, ток 50-2000 А


	ТДФ-2000 
	1 

	Автомобиль 


	МАЗ-500 
	1 

	Фрикционный захват грузоподъемностью 5 т


	
	1 

	Монтажный лом 
	ЛМ-24, ГОСТ 1405-83*
	2 

	________________

* Внимание! ГОСТ 1405-83 утратил силу на территории РФ без замены. - Примечание изготовителя базы данных.



	Рулетка 
	РС-1, ГОСТ 7502-80*
	1 

	________________

     * Взамен действует #M12293 0 1200004328 3271140448 4161678122 247265662 4292922293 3918392535 2960271974 110954864 1916574699ГОСТ 7502-98#S#M12293 1 1200003518 3271140448 4161677809 247265662 4292922293 557313239 2960271974 3594606034 4293087986#S. - Примечание изготовителя базы данных.



	Строительная каска 
	#M12291 9052223ГОСТ 12.4.087-84#S

	3 

	Рукавицы 
	#M12291 1200003070ГОСТ 12.4.010-75#S

	3 

	Респиратор 
	ШБ-1 "Лепесток"

ГОСТ 12.4.034-85*
	3 

	________________

     * Взамен действует #M12293 0 1200026974 24254 707105630 4294967292 0 0 0 0 0ГОСТ 12.4.034-2001#S#M12293 1 1200004328 3271140448 4161678122 247265662 4292922293 3918392535 2960271974 110954864 1916574699#S#M12293 2 1200003518 3271140448 4161677809 247265662 4292922293 557313239 2960271974 3594606034 4293087986#S. - Примечание изготовителя базы данных.


4. ТЕХНИКО-ЭКОНОМИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ

(на 1 м[image: image7.png]


 разрушенных сборных железобетонных колонн)

	#G0Продолжительность процесса, смен 
	3



	Трудоемкость выполнения работ, чел.-смен*
	6,7



	Основная заработная плата, руб.-коп.*
	29-195



	Выработка одного рабочего в смену, м[image: image8.png]


*
	2,2 


______________

* Показатели принимаются по калькуляции с учетом затрат труда и заработной платы на механизацию.

КАЛЬКУЛЯЦИЯ ЗАТРАТ ТРУДА НА РАЗРУШЕНИЕ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ ФУНДАМЕНТОВ 

	#G0Обоснование 
	Вид работ 
	Единица измерения 
	Объем работ, м[image: image9.png]


 
	Норма времени на единицу измерения, чел.-ч 
	Затраты труда на весь объем работ, чел.-ч 
	Расценка на единицу измерения, руб.-коп.
	Стоимость затрат труда на весь объем работ, руб.-коп.



	ЕНиР, § 24-13, п.21д, е


	Выгрузка инвентаря и приспособлений автокраном


	т 
	2,5 
	(0,085)

0,17 
	(0,218)

0,415 
	(0-067)

0-089 
	(0-168)

0-232 

	Данные отчета

Днепропетровского филиала НИИСП


	Электродуговая резка колонн сечением 600x600 мм с применением автокрана для поддержания их в вертикальном состоянии


	1 колонна
м[image: image10.png]


 
	 10 
15 
	   4,5   
(1,75)
	   45   
(17,5)
	   2-5    
(1-38)
	  25-10  
(13-80)

	ЕНиР, § 24-13, п.8д, е


	Погрузка колонн массой до 5 т автокраном на автомашину


	т 
	40 
	(0,1)

0,2 
	(4,0)

8,0 
	(0-079)

0-105 
	(3-16)

4-20 

	ЕНиР, § 24-13

8, п.8д, е


	Погрузка инвентаря и приспособлений автокраном на автомашину


	т 
	2,5 
	(0,1)

0,2 
	(0,25)

0,5 
	(0-079)

0-105 
	(0-298)

0-263 

	
	Итого:


	
	
	
	75,883 
	
	46-221 

	
	В том числе затраты труда машиниста крана


	
	
	
	(21,968)
	
	(17-426)


ГРАФИК ВЫПОЛНЕНИЯ РАБОТ ПО РАЗБОРКЕ КОЛОНН 
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